BAMBUSZ FELDOLGOZAS

A bambusz viszonylag egyszeri szerkezete a
feldolgozasi technologiat is egyszeriivé teszi, ezért a
bambusz versenyképessége potencialisan magas. A
gyors novekedés miatt az alapanyag ellatas
konnyedén tudja kovetni a feldolgozasi igényt.
Irasunkban két elterjedt megoldast ismertetiink.

Habar a bambuszok a fiifélék csaladjaba tartoznak, néhany faj
meérete és szilardsaga mégis a fakkal teszik dket
Osszehasonlithatova. Novekedési sebességlik viszont sokkal
inkabb a flifélékkel 6sszemérhetd.

Egy-egy 15-20 méteres bambusz szal novekedéséhez akar
néhany honap is elegendd, a kifejlédést kovetden méretiik mar
csak csekély mértékben valtozik. Gyakorlatilag egy hdrom
évente termelik ki az anyagot a bambusz tovekrdl. Ez a gyors
novekedés a teriiletek bambusz alapanyag termeld képességét
messze a fak termdképessége f6l¢ emelik, igy a bambusz
alapanyag jelentds szegmenst kovetelhet maganak a fatermékek
kozott. Méreti, szilardsagi, valamint rajzolati tulajdonsagaik
miatt is a bambusz termékek a legjobban a fa termékekre



hasonlitanak. A bambuszokat mar évezredek 6ta hasznositjak
kiilonféle célokra, épitdanyagként, hasznalati targyakként vagy
hajéépitésre és néhany esetben ételt is készitenek beldle. Ez
1d6szakhoz mérheto a feldolgozasi technologidjuk fejlodése is,
amely kezdetben meglehetdsen lassan tortént. Az elmult
évtizedekben azonban ez a fejlédés nagyon felgyorsult és a
bambuszbdl késziilt termékek szdma és mennyisége
novekedett, mindségiik pedig rohamosan javul.

Az iparszerl termelés és az alacsony szallitasi koltségek miatt
egyre tobbféle bambusztermék jelenik meg vilagszerte, igy
Magyarorszagon is.

A bambusz sajatos szerkezete miatt a fatol eltérd technologiak
is alkalmazhatoak a feldolgozas soran. Alapvetden iireges
henger formaju, ahol a hengeres szakaszokat zar6 elemek,
ugynevezett noduszok valasztanak el egymastol. A noduszok a
torzs szilardsagaban nagy szerepet jatszanak, biztositjak a cso
szerkezet stabilitdsat, mechanikai szempontbol rugalmas
csukloként viselkednek, és a bambusz levelei is ezekbdl a
ndduszokbol ndének ki.

A feldolgozas soran a néduszok belso részeit és kiilsd
kidudorodasait eltavolitjak és igyekeznek hosszanti szalakat
kialakitani, melyek ipari feldolgozédsa kénnyebben megoldhato
¢s gépesithetd.

A bambuszfeldolgozasnak sok mddja ismeretes, jelen cikkben
két elterjedt technologiat kivanunk bemutatni.

Az egyik nagyon altalanos megoldas a hengeres szar
megbontasara a hosszvagast kovetden a csillag alakt hasito
pengékkel valo szegmensekre bontas.



A bambusz hossziranyaban a sejtek erds kapcsolatban vannak,
ezért a hasitas soran a hasadas a paldston hossziranyban fut
végig, igy a szegmensek szélessége azonos lesz. A henger
belsejében zart noduszok a hasito fejen attolva szintén
szegmensekre szakadnak. Az igy nyert szegmenseket tobbfejes
gyalugéppel négyszog keresztmetszetre munkaljak, ahol a
nddusz belsd maradvany részeit is levalasztjak (2. kép). Ezt
kovetden a bambusz szalakat szaritjak és a tovabbi felhasznalas
madjatol fiiggden csiszoljak vagy egy finom gyalulast
végeznek rajta.

Az igy eldallitott szalakat a leggyakoribb esetben tombokkeé
vagy tablakka ragasztjak ossze (3. kép). A ragasztas
eredményeként mar barmilyen dimenzidju alapanyagot ki
tudnak alakitani. A termékeket ezekbdl a ragasztott tombokbol
kiindulva készitik el. Ilyen termékek a bambusz asztalok,
székek, a bambusz parketta vagy lambéria €s ilyen anyagbol
késziilnek a kisebb hasznalati targyak is, mint konyhai
felszerelések vagy disztargyak.



A masik bambusz feldolgozo
technoldgia soran a bambusz
torzset kettéhasitjak (4. kép).

Ezt kovetden hengerek kozott

sikra préselik, minek

kovetkeztében a palast

savonként felszakad, de a

teriték egyben marad. A sikra

hengerlést kovetden

kozvetleniil végeznek egy

érintd marast, amely a lap

mindkét oldalat egyenletesre

munkalja meg. A 4. képen

lathato egy félbe hasitott

bambusz szl és alatta a

kilapitott €s sikra gyalult anyag. A gyalulast kovetden a
bambusz szar még igyekszik a gorbiiletét ismét visszanyerni, de
a szaritas €s a tovabbi feldolgozas sordn mar sik format olt.

Az ¢él6 bambusz nedvességtartalma meglehetésen magas akar
70-90%-o0s nettd nedvességtartalmat is eléri. Zsugorodasa és
dagadasa a fahoz hasonlé méreteket 6lt, igy a szaritds nagyon
fontos technologiai 1épés. A nem megfelelden szaritott anyag a
késObbiek soran vetemedhet, repedhet, vagy mas modon
jelenitheti meg a benne 1évo fesziiltséget. A Dél-Kelet
Azsiaban - nevezetesen Vietnamban - tapasztalt szaritasi
technoldgia meglehetdsen egyszerti, koszonhetden a nagyon
olcso alapanyagnak, munkaerdnek €s energia koltségeknek.

4



A Kkiteritett és leszaritott bambusz paldstokat mindkét oldalon
ragasztozzak, ehhez a leggyakrabban hengeres ragasztofelhordo
berendezéseket alkalmaznak. A ragasztéd felhordést kdvetden
kétféle modszerrel képeznek teritéket.

Az elso és egyszeriibb megoldas, foként a kisebb szilardsagh
lap termékek esetén az azonnali teritékképzés. Ilyenkor
rétegenként keresztirdnyban rakjak 0ssze a teritéket, hasonloan,
mint nalunk a rétegelt lemezek esetében. A nagyobb szilardsag
érdekében és a repedések megakadalyozasa miatt, a teriték
felso - esetleg also - felére kokuszpalma rostot szornak. A
ragasztas és a préselés soran a kokuszpalma rostok a feliiletre
szorosan rasimulnak és részben keresztiranya kotést
biztositanak a repedezett bambusz palast szalak kozott,
masrészt homogénné teszik a feliiletet, mind esztétikailag, mind
szilardsagilag.



A nagyobb szilardsagi igényli vagy magasabb mindségii
termékek esetén a préselés elott az egy rétegben 1€vo teritéket
Osszetlizik. Ilyenkor a szomszédos kiteritett bambusz paldstokat
egymashoz erdsitik tobb helyen, igy a ragasztas sordn nem
csusznak el egymds melldl az egyes bambusz elemek masrészt
a bennmarad6 fém kotdelemek a hasznalat soran is a tabla
szilardsagat novelik. Igaz a kés6bbi megmunkalds soran a
szerszamok élét az éppen atvagott fém kotdelem kedvezotleniil
befolyasolja.



A teriték képzést kdvetden altalaban hdprésben alakitjak ki a
tabla végleges méreteit. A bambusz tdblak gyartasa soran sok
esetben mar az lizemben termékké alakitjak a tablakat,
formazassal és a sziikséges kapcsolddasi pontok kialakitasaval.

A bambusz termékek gyartasa a legtobb esetben nem az
eurdpai munkavédelmi eldirdsoknak megfelelden torténik.
Eléfordul, hogy balesetveszélyes technologidk vagy
berendezésekkel allitjak eld a termékeket, amelyek a koltséges
biztonsagi berendezések hijan igy még olcsobba teszik az
eldallitast. Feltehetden a koltségesokkentést szolgalja az is,
hogy a miiveletek tobbségének elvégzésére fOként noket
alkalmaznak.



Osszefoglaloan megallapithatjuk, hogy a bambusz felhasznalas
nagy léptékben fejlédik. A bambusz pontosan azokon a
terliletek 6shonos, ahol a gazdasagi fejlodés a reneszanszat éli.
A bambusz viszonylag egyszerii szerkezete miatt a feldolgozasi
technoldgiat is egyszerlivé teszi, ezért a bambusz
versenyképessége potencidlisan magas. A gyors ndvekedés
miatt az alapanyag ellatas konnyedén tudja kovetni a
feldolgozasi igényt. Az olcs6é munkaerd, energia és
megmunkalasi koltségek, valamint az alacsony
munkabiztonsagi és kornyezetvédelmi eldirdsok nem terhelik
jarulékos koltségekkel a bambusz termékeket. Ezek alapjan a
bambusz termékek eldretorése a jovOben is varhato.

Ez a tanulmény a K6rnyezettudatos energia hatékony épiilet cimii TAMOP-4.2.2.A-
11/1/KONV-2012-0068 szamu projekt keretében, az Eurdpai Unid tamogatasaval, az
Eurdpai Szocialis Alap tarsfinanszirozasaval valosult meg.
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